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Prototyyppien valmistus

— Laatu ja lapimenoaika ovat etusijalla

A topic from NCAB GROUP about integrated PCB production
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Prototyypeilla on ratkaiseva tehtava tuotteen matkalla suunnittelupdydalté valmiiksi piirilevyksi. Stonerid-
ge Electronicsin piirilevyostoista vastaava Mark Tomba kertoi pyynnodstamme, mika on yrityksen menet-
telytapa piirilevyjen prototyyppien suhteen ja mika on heille tarkedad. Han korosti voimakkaasti laadun ja

lyhyiden lapimenoaikojen tarkeytta.

Stoneridge Electronics on elektronisten komponenttien, moduu-
lien ja jarjestelmien OEM-valmistaja ja toimittaja autoteollisuudelle,
lahinnéa raskaaseen kalustoon ja muihin hyétyajoneuvoihin. Yritys
valmistaa muun muassa naytolla varustettuja kojetauluja, digitaalisia
ajopiirtureita, telemetriajarjestelmia ja elektronisia ohjausyksikkoja.
Yritys toimittaa tuotteita maailmanlaajuisesti esimerkiksi sellaisille
autoalan jattilaisille kuin Scania, Volvo, MAN ja Daimler.

Virossa tydskenteleva Mark Tomba, Commodity Manager for PCBs,
on vastuussa piirilevyjen maailmanlaajuisesta hankinnasta kaikille
Stoneridge Electronicsin kolmelle tuotantolaitokselle Virossa, Ru-
otsissa ja Meksikossa. Naille tehtaille toimitetaan vuodessa piirilevyja
yhteensa noin kahdeksan miljoonan Yhdysvaltain dollarin arvosta.

Mark Tomba on vastuussa piirilevyjen maailmanlaajuisesta hankinnasta kaikille Stone-
ridge Electronicsin kolmelle tuotantolaitokselle Virossa, Ruotsissa ja Meksikossa.

"Luku on kasvussa suurempien volyymien ja tuotteissamme kaytet-
tavien piirilevyjen vaativuustason nousun takia, koska se tarkoittaa
korkeampaa yksikkoéhintaa”, Mark selittaa.

Asiakassuhteissa Stoneridge Electronicsin mahdollisesti suurin
haaste on saavuttaa laadun, teknisten ratkaisujen ja kustannusten
oikea yhdistelma. Uusia tuotteita kehitettdessé ei voida kayttaa auto-
maattisesti aina vain uusinta tekniikkaa, silla kilpailutilanteessa hinta
on aina huomioonotettava tekija. Mark Tomban sanoin: "Meidan
on voitava tarjota asiakkaille asianmukaista tekniikkaa kohtuullisella
hintatasolla.”

Koska autoteollisuudessa kaytetdan erittéin kehittyneita tuotteita,
jotka edellyttavat syvallisté asiantuntemusta, alalla luodaan yleenséa
pitkdaikaisia yhteistyésuhteita alihankkijoiden kanssa. Laatu on aina
etusijalla Stoneridgen asiakkaille, ja jatkuvasti kasvavan vaatimusta-
son takia kehityksessd mukana pysyminen on elintarkeaa.

"Lopputuotteemme ovat monimutkaisia elektronisia yksikéita ja nii-
den monimutkaisuus lisdantyy jokaisen sukupolven myota. Se vaikut-
taa kaikkiin alihankkijoihnimme, eika vahiten piirilevyjen valmistajiin”,
sanoo Mark Tomba. Vaikka kuusikerroksiset ENIG-levyt ovatkin talla
hetkelld standardeja, han ennustaa, ettd HDI-ratkaisuja siséltévien
piirilevyjen kysynta tulee kasvamaan muutamassa vuodessa.

PROTOTYYPIT — KRITTISET TEKIJAT

Piirilevyjen prototyypeilld on tarkea rooli Stoneridge Electronicsin
valmistamien tuotteiden kehityksessa. Alustavien prototyyppien
avulla tarkistetaan Stoneridgen suunnittelema piirilevy. Se tapah-
tuu usein tiiviissa yhteistydssa toimittajan kanssa. Ensimmaisessa
vaiheessa prototyypit arvioidaan, ja sen perusteella voidaan tehda
tarvittavat rakennemuutokset lopullisen ratkaisun parantamista ja

— Saavutettavuus on myos hyvin
tarkeda, koska tarvitsemme nopeat

vastaukset kyselyihimme.

MARK TOMBA, COMMODITY MANAGER,
STONERIDGE ELECTRONICS

hienosaatoa varten. "Sen jalkeen tarvitsemme toisen prototyyppieran
hyvin lyhyella varoitusajalla. Aika on tassa kriittinen tekija. Uudet
prototyypit arvioidaan ja rakennetta hienosaadetaan liséa ennen kol-
mannen eran tilaamista. Odotamme, ettd kolmas eré on jotakuinkin
lopullinen tuote eli periaatteessa valmis tuotantoon. Koska aikatau-
lumme on tassa vaiheessa erittdin tiukka, on tarkeaa, etta piirilevytoi-
mittajat ovat ammattimaisia, joustavia ja pystyvat hoitamaan taman
viimeisen, hektisen prosessivaiheen”, sanoo Mark Tomba.

Lapimenoajat ovat ratkaisevia, koska koko hyvéksymisprosessi
on hoidettava mahdollisimman tehokkaasti, ja mitd pidemmaille
prosessissa edetadn, sitd véhemman aikaa on yleensé kaytetta-
vissa. Prototyyppien laatu on toinen ratkaiseva tekija. Prototyyppien
tarkoituksena on mahdollistaa rakenteen testaus ja arviointi, joten
meidan on voitava luottaa siihen, ettd prototyypin mahdolliset puut-
teet johtuvat rakennesuunnitelmasta eivatka itse piirilevyn laadusta.
"Vaadimme prototyyppien toimittajilta ennen kaikkea laatua”, Mark
Tomba korostaa. "Ei auta, vaikka toimitus on ajallaan, jos laatu ei
vastaa Stoneridgen standardia.”

Tarkeda on myos toimittajan kyky antaa teknista tukea ja toimitta-
jan paikallinen saavutettavuus yhdistettyna kykyyn toimittaa tuotteita
globaaleille markkinoille.

"Edellytamme piirilevytoimittajiltamme liséksi autoteollisuuden
perustuntemusta, kohtuullista hintatasoa ja taloudellista vakautta.
Se on valttamatonta, silla valittuamme toimittajan haluamme, etta
molemmat osapuolet pitavat tata pitkdaikaisena yhteistyésuhte-
ena”, Mark Tomba sanoo ja lisaa, ettd "saavutettavuus on myos
hyvin tarkeaa, koska tarvitsemme nopeat vastaukset kyselyihimme.
Arvostamme my®6s suuresti hyvid henkildkohtaisia suhteita. Viime
kadessa liiketoimintaa harjoittavat ihmiset, eivat yritykset.
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VALITTAVANA SEKA EUROOPPA ETTA AASIA

Parin viime vuoden aikana NCAB Group on alkanut toimittaa
prototyyppeja Stoneridge Electronicsille. NCAB:n valttina on se,
etta yritys voi tarjota prototyyppien tuotantoa sekd Euroopassa
ettd Aasiassa. "Voimme valita parhaan ratkaisun tapauskohtai-
sesti. Paikallinen valmistus on joustavin vaihtoehto, jos aikaa on
vahan, kun taas aasialaiset valmistajat ovat parempia kaupallisesta
nakokulmasta katsottuna. Kaytamme jalkimmaista vaihtoehtoa, jos
voimme odottaa viikon tai kaksi. Tilaamme kuitenkin suurimman
osan Euroopasta, koska aika on usein maaraava tekija”, sanoo
Mark Tomba ja liséda: "Jos voisimme pyytaa yhta asiaa NCAB:It4,
se olisi ehkd ennen kaikkea Euroopassa valmistettujen piirilevyjen
kilpailukykyisempi hinnoittelu.”

— Otamme piirilevytuottajamme mu-
kaan suunnitteluun jo alkuvaihees-

sa. Koska he ovat asiantuntijoita, se
saastaa aikaa seka rakennesuunnit-
telussa etta my6hemmin piirilevyjen

sarjatuotantoon siirryttaessa.

MARK TOMBA, COMMODITY MANAGER,
STONERIDGE ELECTRONICS

Toinen Mark Tomban mainitsema etu on NCAB:n prototyyp-
pivalmistajien kyky hoitaa myos piirilevyjen sarjatuotanto. Siitd on
etua siirryttdessa prototyypistd naytteisiin eli piirilevykehityksen
viimeiseen vaiheeseen, jossa volyymisarjatuottaja valmistaa nayt-
teitd lopullisesta piirilevysta. "Teollisuusalamme toimijat pystyvat
tietysti erottamaan prototyyppien tuotantoprosessin volyymituotan-

STONERIDGE ELECTRONICS LYHYESTI

o Muodostaa osan Stoneridge Group -yhtiosta, joka toimit-
taa sahkaisia ja elektronisia komponentteja, moduuleja ja
jarjestelmia autoteollisuudelle.

e Vuosittainen liikkevaihto on 210 miljoonaa Yhdysvaltain
dollaria.

o Toimittaa tuotteita yksinomaan autoteollisuudelle, 1ahinna
ratkaisuja kuorma-autoihin.

. 100-prosenttinen OEM-valmistaja.

e Valmistaa muun muassa naytolla varustettuja kojetauluja,
digitaalisia ajopiirtureita, telemetriajarjestelmia ja elektro-
nisia ohjausyksikaita.

nosta”, sanoo Mark, "koska nadiden kahden valilla on kohtuullinen
aikavéli. Osaamisen siirto vaiheesta toiseen on silti tarkeaa, ja
NCAB tarjoaa tdméan edun.”

Mark Tomba on tyéskennellyt Stoneridge Electronicsilla 12
vuotta ja nahnyt, miten valmistuksen suuntaukset ovat muuttuneet
tana aikana. Merkittava ero on se, ettd nykyaan asiakkaat odot-
tavat globaaleja ratkaisuja, jotka toimivat kaikilla maantieteellisilla
alueilla. Ratkaisut ovat myos erittdin kehittyneita ja sisaltavat esi-
merkiksi sellaisia ominaisuuksia kuin edistykselliset naytot, GSM
ja GPS. "Toinen valmistustrendi on Lean-tuotanto, joka keskittyy
minimoimaan aikaan ja rakenteeseen liittyvan tuhlauksen tuotan-
nossa. Tavoitteenamme on tuotannon maksimitehokkuus”, sanoo
Mark, "ja siksi otamme piirilevytuottajamme mukaan suunnit-
teluun jo alkuvaiheessa. Koska he ovat asiantuntijoita, se saastaa
aikaa seka rakennesuunnittelussa ettd mydhemmin piirilevyjen
sarjatuotantoon siirryttdessa”, Mark Tomba paattaa.

PROTOTYYPPIVALMISTUKSEN RATKAISEVAT TEKIJAT

Mark Tomba luettelee viisi paatekijaa, jotka vaikuttavat proto-
tyyppituottajan valintaan (tarkeysjarjestyksessa):

1. Laatu
2. Lapimenoajat
3. Tekninen tuki

4. Globaalit ratkaisut,
paikallinen lasndolo

5. Pitkaaikaiset yhteistyosuhteet

. Asiakkaita maailmanlaajuisesti, kuten Scania, Volvo,
MAN ja Daimler.

° Tehtaat Virossa, Ruotsissa ja Meksikossa.

e  Ostaa piirilevyja yhteensa 8 miljoonan dollarin arvosta
vuodessa.

e  Ostaa piirilevyjen prototyyppeja 150 000-200 000 dollarin
arvosta vuodessa.
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Kysymyksia maailmanlaajuisesti: Miten vertailisit paikallisia prototyyppival-
mistajia Aasialaisiin prototyyppivalmistajiin?

SAKSA
CHRISTIAN LEVEN
KAM, NCAB Group Germany

— Koska monet sarjatuotannon projektit
valmistetaan jo Aasiassa, tarve Aasiasta
tuleviin nopeisiin prototyyppitoimituksiin
on suuri. Siind me voimme auttaa asiak-
kaita, joten asiakas voi saastaa koko
projektin kustannuksissa ja kallisarvoi-
sessa kehitykseen kuluvassa ajassa.
Logistiikkakumppaneidemme ansiosta
voimme tayttaa jopa tiukat 2-5 péaivan
toimitusajat.

YHDISTYNYT KUNINGASKUNTA
RYAN PELLOW
KAM, NCAB Group UK

— Ita-Eurooppaan voi yha luottaa etenkin
loma-aikoina, kuten kiinalaisen uuden
vuoden aikaan. Koska asiakkaat keskit-
tyvat alhaisimpiin kokonaiskustannuksiin,
Aasia on yha heidan prototyyppituotan-
tonsa paapaikka. NCAB voi kuitenkin
tarjota saumattoman siirtyman Euroopan
ja Kiinan valilla, mika varmistaa asiakkaalle
keskeytymattdméan prosessin esimerkiksi
juuri loma-aikoina. Tiimityén ansiosta
voimme lyhentaa asiakkaan tuotteen
markkinoille tuontiin kuluvaa aikaa.

NCAB 20 vuotta

Téanéa vuonna tulee kuluneeksi 20 vuotta NCAB:n perustamisesta.
Viimeisen kahden vuosikymmenen aikana me olemme rakenta-

neet useita pitkdaikaisia yhteistyésuhteita seka asiakkaiden etta
toimittajien kanssa. Emme aio kuitenkaan levata laakereillamme. E

Olemme jatkuvasti kehittyva yritys ja aiomme jatkaa samalla tavalla
yhdistden kokemuksen uteliaisuuteen ja parannushaluun. Tulemme
jatkossakin kehittamaan uusia tuotteita, testaamaan uusia ideoita,
oppimaan uusia taitoja, rakentamaan uusia yhteistydsuhteita, tyol-
listamaan lisaa lahjakkaita ja kyvykkaita tyontekijoitéd ja laajentamaan

toimintaamme uusille markkinoille.

NCAB Germany

NCAB Group France
established

RUOTSI
LUDVIG LINDQVIST
KAM, NCAB Group Sweden

— Yritdmme aina selvittda asiakkaan vaati-
mukset mahdollisimman hyvin, jotta voim-
me tarjota optimaalisimman ldpimenoajan
asiakkaan prototyyppiprojektia varten.
Voimme toimittaa Euroopassa 24 tunnin
sisalla, mihin Aasia ei pysty talla hetkella
vastaamaan. Aasiassa voimme puolestaan
siirtyd nopeasti prototyypista volyymituo-
tantoon. Usein tarvitsemme siihen vain
kolme péivaa, koska seké prototyypit etté
volyymituotteet valmistetaan samassa
tehtaassa. N&in voimme my6s paremmin
valvoa volyymituotantoon siirtymista.

NCAB Group USA
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Oikea prototyyppi lyhentaa

HANS STAHL
CEO, NCAB GROUP

tuotteen markkinoille
tuontiin kuluvaa aikaa

Prototyyppi on yksi tarkeimmista tyokaluista, jonka avulla tuot-
taja voi lyhentaa tuotteensa markkinoille tuontiin kuluvaa aikaa ja
pienentaa tuotannon kokonaiskustannuksia. Piirilevyja kdytetaan
nykyaan lahes kaikissa teknisissa tuotteissa, ja siksi prototyyppi
on avain oikein toimivan lopputuotteen varmistamisessa. On siis
korkea aika keskittya ldpimenoaikojen sijaan laatuun ja valmistet-
tavuuteen.

Asiakkaat ovat entistéd paremmin tietoisia useita eri vaatimuksia
tayttavien prototyyppien eduista, varsinkin kun niita verrataan
kotimaisten valmistajien tuottamiin peruskappaleisiin, joiden
tarkoituksena on testata vain piirilevy. Prototyyppeja kaytetédan yha

Lue lisda Stoneridge
Electronicsista

useammin seka valmistusprosessin varmistamiseen ettad kustannu-
ksia saastavien rakenteiden kehittamiseen. Sen ansiosta piirilevy-
jen volyymituottajat voivat osallistua prosessiin aktiivisesti, tuoda
suunnittelutyéhon teknisen asiantuntemuksensa ja varmistaa,

etta spesifikaatiot taytetdan ja rakennevaatimukset voidaan toistaa
sarjatuotannossa.

Tata suuntausta ajatellen NCAB Group kiinnittaa entistéd enem-
man huomiota prototyyppitarjonnan kehittdmiseen ja kokonaisuu-
den kannalta tehokkaimpien prototyyppien tarjoamiseen asiakka-
ille. Yh& useammat asiakkaat arvostavat téallaista ldhestymistapaa.
Olen vakuuttunut siita, ettd taméa on malli tulevaisuutta varten.

» About Stoneridge

Aikaisemmin kasittelemamme aiheet

Lue aikaisemmat uutiskirieemme. Napsauta linkkid, niin uutiskirje avautuu selaimessa.
Kaikki uutiskirieemme loytyvat kohdasta: www.ncabgroup.com/newsroom/

» Vendja saapuu
2013 03 26 | NYHETSBREV 1 2013

» Katse tulevaisuuteen: Lansi-Eurooppa
2012 12 19 | NYHETSBREV 4 2012

» Amerikan markkinat
2012 1024 | NYHETSBREV 3 2012

» Reformit
2012 06 25 | NYHETSBREV 2 2012

» Kestava kehitys
2012 04 05 | NYHETSBREV 1 2012

» Asiakassuhteet
2011 12 15 | NYHETSBREV 4 2011

Kasittelemmeko vaaria aiheita?

Etsimme aina mielenkiintoisia aiheita lahempaa tarkastelua varten. Jos mielesséasi on jotain, josta
haluaisit tietdd enemman, tai jos haluat kommentoida kirjoituksiamme, kerro siitd meille.

L&heta sdhkopostia osoitteeseen: sanna.rundqvist@ncabgroup.com

Yhteyshenkilo KIM FAGERSTROM kim.fagerstrom@ncabgroup.com

NCAB GROUP FINLAND +358 2 2776470, Keskilantie 2, 20660 Littoinen, FINLAND, www.ncabgroup.com
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