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Kraftig tillvaxt oppnar

for

mer kvalitetsutvecklin
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NCAB Group China, som leds av Jack Kei, lagger ned mycket arbete pa att sakra kvaliteten och leveransférmagan hos fabrikerna i Kina.

Hela ménsterkortsbranschen aterhamtar sig nu, men NCAB
Group ligger i den absoluta tillvéxttoppen med en néra férdubblad
omsattning under forsta halvaret 2010 jamfort med samma
period i fjol. Det ger nya mdjligheter att vidareutveckla féretagets
unika koncept.

Forra aret praglades av vikande volymer for saval NCAB Group
som branschen i stort. | ar har utvecklingen vént och for

arets sex forsta manader véxte NCAB Groups omsattning med
95 procent jamfort med 2009 och 34 procent jamfort med
2008. Detta &r langt mer an monsterkortsbranschen i 6vrigt

och tillvaxten sker bade pa NCAB Groups mogna marknader i
Norden och pa nya marknader som Storbritannien och Tyskland.

— Att vi kan prestera sa positiva siffror beror pa att vi under den
svara tiden fortsatte att utveckla vart koncept. Vi har jobbat
stenhart med att sékra kvaliteten och leveransformagan pa vara
fabriker i Kina, vilket baddat for framgangen vi upplever nu.

Vi kommer starkta ur lagkonjunkturen med ett &nnu battre
erbjudande an nér vi gick in i den, sdger Hans Stahl, vd for
NCAB Group.
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STORRE KUNDER INTRESSERADE

NCABs koncept — med stor samlad képkraft i kombination med
stark ndrvaro i Kina och noggrann uppféljning av fabrikerna
dar, samt lokal nérvaro pa alla marknader — visar sig nu vara ett
framgangsrecept dven pa nya marknader och for storre kunder.

— 1 &r raknar vi med att omsatta 6ver 50 miljoner euro och borjar
na upp till en storlek dar vi blir intressanta ocksa for de riktigt
stora EMS-foretagen. Vi har redan flera lyckade affarer bakom
0ss som bevis pa detta, fortsatter Hans.

Det viktigaste med tillvaxten menar han dock ar att den ger
NCAB Group mojligheter att ytterligare vassa sitt koncept.
Okade volymer ger dkad kopkraft, vilket i sin tur gor att man kan
forhandla fram snabbare ledtider, bredare produktutbud samt,
inte minst viktigt, en lagre totalkostnad.

— Framfor allt frigérs nu medel sé att vi kan investera bade i mer
kvalitetsutveckling ute péa fabrikerna och i utveckling av support-
funktioner och service, séger Hans.
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IT-SYSTEM FOR BATTRE INTEGRATION

Ett exempel pa arbetet inom Factory Management ar att vi

har borjat placera egna medarbetare standigt pa plats ute

i fabrikerna, med uppgift att kontrollera och folja upp kvaliteten
av NCAB Groups monsterkort specifikt.

— Vad galler supportfunktioner tittar vi pa att utveckla IT-system
for att battre kunna integrera vara processer med kundernas,
till exempel prognossystem och EDI-ldsningar. | andra dnden
kommer vi att kunna géra samma sak med vara fabriker.

En mycket viktig pusselbit for framgangarna ar NCAB Groups
starka lokala narvaro. Utdver nagra fa centrala funktioner, finns
organisationen utspridd pa plats nara kunden pa respektive
marknad. Tillvaxten i Storbritannien och Tyskland visar att detta
ar ratt vag att ga. | det sistnamnda landet réknar NCAB Group
med att vaxa med mer an 400 procent under helaret 2010.

— Nu ska vi ta vart koncept till bade Frankrike och USA. Det
ar viktigt att vi kan erbjuda vara kunder lokal support pa de
marknader de ar verksamma. Den 6kade samlade kopkraft
var expansionsstrategi medger, gor att vi kan erbjuda alla vara
kunder annu béattre villkor, avslutar Hans.

NCAB GROUP PA ELECTRONICA 2010 | MUNCHEN 9-12 NOVEMBER
Missa inte Europas ledande massa for elektronikbranschen dar NCAB Group ar med och stéller ut

i monter B1.139. Vi ses i november!
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