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Wymagania dyktowane
doswiadczeniem

. =

Standardowa specyfikacja NCAB Group dla obwoddéw drukowanych zajmuje 31 stron i uwzglednia
ponad 100 réznych kryteriow. Specyfikacja ta zostata stworzona w okresie 20 lat, w ktorych firma
produkuje uktady drukowane, gtéwnie w Azji. Specyfikacja produktu przeksztalcita sie w proces
ciggtego doskonalenia. Za punkt poczatkowy usprawnienia proces ten bierze pod uwage btad czy

odchylenie zgtoszone przez klienta.

Prawidtowa specyfikacja daje pozwala uzyska¢ lepsza ptytke, prowa-
dzac do obnizki ponoszonych przez klienta kosztéw, szczegdlnie biorgc
pod uwage mozliwe znaczne straty wynikte z btedéw popetnionych przy
produkgji i z powodu awarii w miejscu uzytkowania.

Szereg naszych wymagan znacznie przewyzsza wymagania |IPC
klasy 2. Rozumiemy, ze wymagania IPC zostaty sformutowane na
potrzeby szerokiego zakresu produktéw i sektoréw przemystu. Klienci
firmy NCAB czesto majg wyzsze wymagania; szereg ich produktow
jest uzytkowanych co najmniej 20 lat, a produkty sg czesto montowa-
ne w krajach o wysokich kosztach produkcji, gdzie btedy i przestoje
moga okazac sie niezwykle kosztowne.

Zestawilismy listg 14 podstawowych wymagan dla produkgcji ptyt PCB.
Wskazalismy tez, ktére z tych wymagan wychodzg ,poza IPC”, czyli
sg surowsze, niz w standardzie IPC.

Podkreslilismy wymagania, ktére w opinii naszej jako producenta
obwodoéw drukowanych, sg unikalne dla NCAB Group.

Nasza specyfikacja dla PCB jest dokumentem dynamicznym, beda-
cym czescig procesu ciggtego usprawniania, w ktérym aktywnie za-
checamy naszych 30 technikéw, jak i naszych klientéw, do dzielenia
sie doswiadczeniem i rada.
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SPECYFIKACJA PCB NCAB GROUP POLSKA, PRZEWY SZAJ CA WYMAGANIA IPC KLASY 2

14 najwazniejszych cech
niezawodnych piyt PCB

25 mikronéw — grubos¢ MCAB Wymagania w zakresie s
nominalna metalizacji czystosci przewyzszajace
otworéow wymagania IPC
KORZYSCI KORZYSCI
Zwiekszona niezawodno$¢, w tym zwiekszona Lepsza czysto$¢ ptyt PCB zapewnia im wigkszg
oporno$¢ na rozszerzanie w 0si z. niezawodnosc.
RYZYKO NIEPOSIADANIA RYZYKO NIEPOSIADANIA
Otwory wypalone lub odgazowywanie, problemy Pozostatosci materiatow na ptycie, ryzyko
z ciggtoscig elektryczng (separacja warstw probleméw z warstwa zabezpieczajaca, zjoni-
wewnetrznych, pekanie tulei) w trakcie montazu zowane pozostatosci powodujgce ryzyko korozji
lub ryzyko uszkodzenia pod obcigzeniem w i zanieczyszczenia powierzchni wykorzystywa-
miejscu uzytkowania. IPC Klasa 2 (standard dla nych do lutowania — wszystkie te czynniki powo-
wiekszosci fabryk) okresla uzycie miedzi nizsze duja potencjalne obnizenie niezawodnosci (zle
0 20%. przylutowane ztgcza / uszkodzenia elektryczne)
i ostatecznie zwigkszenia ryzyko uszkodzenia w
miejscu uzytkowania.
Brak napraw przerwanych b Scista kontrola starzenia —

Sciezek

KORZYSCI

Niezawodnos$¢ dzieki doskonatosci obwodow i
bezpieczenstwo dzigki unikaniu napraw = brak
ryzyka.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Zta i niewtasciwa metoda naprawy moze
spowodowacé dostarczenie ptyt z przerwanymi
$ciezkami. Nawet produkt w ,dobrym” stanie
technicznym niesie ze sobg ryzyko awarii pod
obcigzeniem (wibracje itp.), prowadzac do
powstawania uszkodzen w trakcie eksploataciji
w miejscu uzytkowania.

sie okreslonych materiatow
wykonczeniowych

KORZYSCI
Lutowalno$¢, niezawodnosc¢ i redukcja ryzyka
absorbcji wilgoci.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

W wyniku zmian metalurgicznych w materiatach
wykonczeniowych starych ptyt mogg pojawié
sie problemy z lutownoscia, absorpcja wilgoci
moze spowodowac¢ odwarstwienie i oddzielenie
sie warstw wewnetrznych(rozwarcie) w trakcie
montazu lub w miejscu uzytkowania.

unique

beyond
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Uzywamy tyko materiatéw
bazowych dobrze

znanych na swiecie — nie
dopuszczamy do uzycia
materiatéw ,,lokalnych” ani
nieznanego gatunku

KORZYSCI
Zwigkszona niezawodno$¢ i godna zaufania
charakterystyka dziatania.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Zte wlasnosci mechaniczne sg przyczyng

tego, ze ptyta nie dziata w sposéb oczekiwany
w warunkach montazu — na przykfad: gorsze
wiasciwosci w zakresie rozszerzania prowadzg-
ce do delaminacji, a takze problemy z wypacza-
niem wygieciem lub odksztatceniem. Gorsze
charakterystyki elektryczne moggce prowadzic¢
do problemoéw z zachowaniem impedancji.

Tolerancja dla laminatu
pokrytego miedzig

jest zgodna z IPC4101
klasa B/L

KORZzYSCI

W wyniku lepszej kontroli nad odstepami
dielektrycznymi widzimy mniej odstepstw od
oczekiwanej charakterystyki elektrycznej.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Charakterystyka elektryczna moze rézni¢ sig
od zatozonej, a produkty z tej samej serii mogg
wykazywac zwiekszone zréznicowanie pod
wzgledem mocy wyjsciowej i wydajnosci.

Zdefiniowane soldermaski
oraz zapewniona zgodnos¢
zIPC-SM-840 klasa T

KORZzYSCI

NCAB Group zatwierdza ,dobre” materiaty, co
zwieksza zaufanie klienta do tuszu materiatu
soldermsaki, podobnie jak wiedza, ze maski te
spetniajg wymagania UL.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Soldermaska ztej jakosci moze by¢ przyczyng
stabego przylegania, odpornosci na rozpusz-
czalniki i twardosci — wszystkie te przyczyny
moga spowodowac odklejanie sie soldermaski
od ptyty, prowadzac ostatecznie do korozji ob-
woddéw miedzianych. Zta charakterystyka izolacji
prowadzi do zwar¢ poprzez niezamierzong
ciggtosc¢ elektryczng i wytadowania tukowe.

beyond

IPC

NCAB

unique
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Zdefiniowane tolerancje
wymiaréw profili,
otworéw i innych parame-
trow mechanicznych

KORZYSCI

Mniejsze tolerancje oznaczajg poprawiong
jakos¢ wymiarowg produktu

— lepsze dopasowanie, ksztatt i funkcje.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Problemy w trakcie montazu, w tym pozycjo-
nowanie / dopasowanie (problemy z pasowa-
niem wciskanych pinéw widoczne dopiero po
zakonczeniu montazu). Problemy z montazem
w obudowie, spowodowane odchyleniami w
wartosci rozmiarow.

NCAB Group okresla
grubos¢ soldermaski — IPC
nie stawia tych wymagan

KORZYSCI

Lepsza izolacja elektryczna, zmniejszone ryzyko
ztuszczania i odklejenia sie, wieksza odpor-
no$¢ na sity mechaniczne — czasem sie¢ moze
zdarzyc¢!

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Zbyt cienka warstwa soldermaski moze by¢
przyczyna stabego przylegania, odpornosci na
rozpuszczalniki i obnizonej twardosci — wszyst-
kie te przyczyny moga spowodowaé odklejanie
sie soldermaski od ptyty, prowadzac ostatecznie
do korozji obwoddw miedzianych. . Zta charak-
terystyka izolacji prowadzi do zwar¢ poprzez
niezamierzong ciggtos¢ elektryczng i wytadowa-
nia fukowe.

NCAB Group okresla

wymagania kosmetyczne
i w zakresie napraw - IPC
nie stawia tych wymagan

KORZYSCI

Bezpieczenstwo nieprzerwanego stosowania
w wyniku troskliwej, uwaznej pracy w procesie
produkcyjnym.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Ptyty porysowane, z drobnymi uszkodzeniami,
wyretuszowane, naprawiane — funkcjonalne,
ale raczej brzydkie. Jesli klient martwi sie ztym
wyglagdem zewnetrznym, czy nie powinien
martwi¢ sie tez mozliwymi uszkodzeniami
wewnetrznymi, ktére moga mie¢ potencjalnie
szkodliwy wptyw na montaz lub funkcjonowanie
w miejscu uzytkowania?

NCAB

unique

beyond

IPC

NCAB

unique

beyond

IPC
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Wymagania specjalne NGAB Specjalny proces NCAB

w zakresie gtebokosci " Group dotyczacy sprawdze-
wypetnienia przelotek nia produktu przed

KORZYSCI zezwoleniem na wysytke
Dobrze wypetniona przelotka (via) zmniejsza IPG dla kaidego zamowienia
ryzyko odrzucenia w procesie montazu. KORZYSCI

RYZYKO NIEPOSIADANIA Bezpieczenstwo zakupu dzieki wiedzy, ze

W czesciowo wypetnionych otworach moga poprawno$é specyfikacji zostata zweryfikowana
gromadzi¢ sie pozostatosci chemiczne z procesu przed wysytkg produktu.

ENIG, powodujac trudnosci przy lutowaniu. W
otworach przelotek moga tez gromadzic sie kulki
lutu, ktére po wypadnieciu z otworu powodujg
zwarcia, zarébwno w czasie montazu, jak i w
miejscu uzytkowania.

RYZYKO NIEPOSIADANIA

Ryzyko, ze zakupiony produkt mogt nie zostac
odpowiednio sprawdzony i ze odchylenia od
specyfikacji moga sie objawi¢ dopiero w trakcie
montazu ptyty lub urzadzenia koncowego...gdy
jest juz za poézno.

Naszym standardem b Nie akceptujemy wadliwych s
jest zrywalna maska pltytek w panelu (x-out)

Peters SD2955 KORZYSCI

KORZYSCI Brak czesciowego montazu przynosi klientowi
Odniesienie dla masek zrywalnych — nie stosuje- wigksza efektywnos¢.

my produktéw ,lokalnych” ani tanich marek. RYZYKO NIEPOSIADANIA

RYZYKO NIEPOSIADANIA Dla kazdego panelu z defektem potrzebna jest

specjalna struktura, a jesli wadliwe plytki (x-out)
nie sg wyraznie oznakowane lub wydzielone z
catosci dostawy, istnieje ryzyko zmontowania
ptyty, o ktérej wiadomo, ze jest wadliwa, co jest
marnowaniem komponentéw i czasu.

Maska zrywalna ztej jakosci lub tania moze

w czasie montazu wytworzy¢ pecherze, stopi¢
sie, rozedrze¢ lub bardzo stwardnie¢ — nie be-
dzie spetnia¢ swojej roli, nie bedzie mozna

jej zerwac.



