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Tillforlitliga monsterkort

— grunden for slutproduktens kvalitet

A topic from NCAB GROUP about integrated PCB production
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For att det ska ga att lita pa att en elektronikprodukt fungerar som den ska ar grundférutsattningen
att det eller de monsterkort som sitter i den har hog tillforlitlighet. Fallerar monsterkortet sa riskerar
produkten att sluta fungera. Har tipsar vi om hur den onskvarda tillforlitligheten kan uppnas.

Nar ett monsterkort inte gar att lita pa riskeras tillforlitligheten i
sjalva slutprodukten. Att i det laget, d& designen é&r klar och pro-
dukten redan &r i produktion, gé tillbaka till grunden och atgarda
problem med monsterkortet innebar mycket hoga kostnader for
produktagaren. | vissa fall, till exempel nar det galler medicinsk
utrustning eller motorfordon, kan det till och med bli en frdga om
livoch dod.

Ryan Pellow, Sales Director, NCAB Group UK.

— Nér slutprodukten val ar klar ar moénsterkortet néstan en bort-
glémd komponent. Men allt annat, som komponenter och mjukva-
ra, har byggts ihop med kortet. Aven om allt detta fungerar sa kan
hela produktens tillforlitlighet paverkas av dolda fel i monsterkortet,
ofta ganska sma detaljer, forklarar Ryan Pellow, Sales Director pa
NCAB i Storbritannien.

FOREBYGG PROBLEM I TID

Att skapa tillforlitliga monsterkort handlar mycket om att redan i ett
tidigt skede fundera pé alla aspekter som kan paverka tillforlitlig-
heten. Finns det problem med mdonsterkortskonstruktionen ska de
l6sas sa tidigt som mojligt.

"En bra monsterkortskonstruktion
okar slutproduktens tillférlitlighet och

minskar risken for fel.”
RYAN PELLOW, SALES DIRECTOR, NCAB GROUP UK

— Ménsterkortet ar inte som en vanlig komponent, dess konstruk-
tion har skraddarsytts for en specifik produkt och en specifik
tildmpning. Det ar en kritisk komponent. En bra ménsterkortskon-
struktion dkar slutproduktens tillforlitlighet och minskar risken for
fel, sdger Ryan Pellow.

— For att sékra kortens tillforlitlighet galler det att anvéanda
riktlinjer for design som utgdr ifrdn vad monsterkortsfabrikerna kan
uppna i praktiken. D& kan man hitta den basta layouten s& att man
kan producera det mest kostnadseffektiva och palitliga monster-
kortet, forklarar Steve Shipway, Technical Manager pd NCAB i
Storbritannien.

Steve Shipway, Technical Manager, NCAB Group UK.

Den tekniska utvecklingen, med allt mer komplexa produkter, gor att
de komponenter som monteras pa monsterkort blir mindre och min-

Nar ett monsterkort inte gér att lita pa riskeras tillforlitligheten i sjalva slutprodukten. | vissa fall, till exempel nar det galler medicinsk utrustning eller motorfordon, kan det till

och med bli en fraga om liv och dod.
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Suntak utanfér Shenzen i Kina ar en av de fabriker som NCAB anvander for tillverkning av vissa monsterkort. Vara fabriker godkanns genom var omfattande sourcingprocess

och auditeras och kvalitetssakras kontinuerligt av var Factory Management-organisation.

dre, vilket gor att mer teknik far plats pa kortet. Ju mer teknik som
ryms, desto mer komplex blir bade konstruktion och tillverkning.

— Det kanske viktigaste att fokusera pa ar att ledarna och avstan-
den pa kortet anpassas till den koppartjocklek som kravs. Med de
sméa komponenter som har blivit vanliga i dag stélls krav pa tunnare
koppar, mindre ledare och mindre avstand pa monsterkorten, fort-
satter Steve Shipway.

"Ju hogre teknisk niva ett monsterkort har,
desto storre anstrangning kravs for att

konstruera kortet optimalt fér tillverkning.”
STEVE SHIPWAY, TECHNICAL MANAGER, NCAB GROUP UK

Innan man kommer for langt i sin konstruktion, géller det att ta

reda pa exakt vad som gar att genomféra med den koppartjocklek
det handlar om. Har man till exempel sektioner som forbrukar mer
energi pa kortet &n andra sektioner, bor man konstruera det sa att
dessa hogenergisektioner laggs i de inre lagren pa kortet, snarare &n
i de yttre dar man har komponenter med liten pitch. Da far man ett
kort som ér lattare att tillverka.

— Ju hogre teknisk niva ett monsterkort har, desto stérre anstrang-
ning kréavs for att konstruera kortet optimalt for tillverkning. Bara
nar man gor det, sa gar det att rékna med att kortet blir tillforlitligt i
slutandan, sager Steve Shipway.

— Med hogteknologiska produkter ar felmarginalerna mycket
mindre. | alla inblandade processer blir toleranserna mindre. Darfor
behover monsterkortskonstruktionen starkas upp utifran alla aspek-
ter. D& minskas risken for fel, sdger Ryan Pellow.

RATT FABRIK FOR TYPEN AV KORT
Nar vél konstruktionen &r avklarad gér det inte att vanda sig till vil-
ken fabrik som helst med ett mer avancerat kort. Fabriken méaste ha
ratt kapabilitet och kompetens att tillverka just den typen av kort.

— Aven om tillverkningsprocesserna tekniskt sett liknar varandra
for ett standardkort med tva lager respektive ett tiolagers HDI-

kort, sa skiljer sig tekniken mycket &t. Fabriken behover en hogre
forstaelse for och kontroll éver tillverkningsprocessen for att tillverka
sadana kort sa att de blir tillforlitliga, sager Steve Shipway.
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Det nast sista steget i produktionsprocessen ar "sista inspektionen” (final inspec-
tion). Har kontrolleras monsterkortet visuellt av NCAB-godkanda kvalitetskontrol-
lanter mot var monsterkortsspecifikation. En jamforelse mellan monsterkortet och
Gerberfilen gors med hjélp av AVI, som har en snabbare kontrollhastighet &n det
manskliga 6gat — processen Gvervakas dock av vara kontrollanter.

Samtidigt ska man strava efter att konstruera sina kort sa att de
fungerar for tillforlitlig tillverkning i s@ manga fabriker som maojligt.
D& uppnar man battre ledtider och far en béattre kostnadsbild, med
bibehallen kvalitet.

— | den faktiska monsterkortstillverkningen finns ofta en utmaning
nar det galler att tillampa den allra senaste tekniken fran kom-
ponenttillverkarna. Man ska déarfor undvika att krangla till saker i
onddan, sager Steve Shipway och exemplifierar:
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"Monsterkort kan inte behandlas som
andra komponenter eftersom det finns sa

manga nivaer att ta hansyn till.”
RYAN PELLOW, SALES DIRECTOR, NCAB GROUP UK

— Gér det att undvika konstruktioner med till exempel sex-sju olika
lager med blinda eller begravda vior for en BGA-komponent och

fa ner det till ett standard-flerlagerskort ska man gora det. Pa sa

vis elimineras processteg inom borrning, platering och laminering,
vilket bade minskar kostnader och eliminerar potentiella felkallor vid
tillverkningen.

Haller man alternativen for tillverkning sa 6ppna som mojligt genom
en smart konstruktion, sa gar det aven att flytta tillverkningen fran en
fabrik till en annan, vilket minskar riskerna man exponerar sig for.

—Skulle nagot handa med en fabrik sa att leveranserna dérifran
stoppas, gar det att flytta produktionen nagon annanstans. Det sista
du vill ha ar en monsterkortskonstruktion som hanvisar dig till en
enda fabrik for tillverkningen, slar Steve Shipway fast.

TUFFA KRAV UTOVER BRANSCHSTANDARD

En grund for att fa tillforlitliga monsterkort ar att se till att de lever
upp till kraven som anges i branschstandarden IPC. NCAB Group
har dessutom valt att ta fram sin egen kravspecifikation. | nulaget tar
den upp 103 olika krav och kriterier som fabrikerna maste folja vid
tillverkning for NCAB. Det ar ett levande dokument som hela tiden
utvecklas och férbéttras i samarbete med kunderna. Flera av kraven
ar betydligt tuffare &n vad som anges i IPC class 2.

— Ménsterkort kan inte behandlas som andra komponenter
eftersom det finns s manga nivaer att ta hansyn till. Branschstan-
darden IPC géller valdigt manga olika typer av produkter, krav och
prestandanivaer. Den klarar inte av att tacka in allting nar det géller
monsterkort. Men for produktdgaren innebar ett otillforlitligt kort

stora risker och darfor ar det vart att vaga in alla aspekter, forklarar
Ryan Pellow.

Genom alla de ar som NCAB har levererat monsterkort har man
samlat pa sig omfattande kunskaper om vad som paverkar kvaliteten
och tillforlitligheten hos korten. Det kan handla om sédant som
materialval, tjockleken pa plateringen av halvaggen eller pa den
l6dmask som anvands vid tillverkningen, vilken avdragbar mask
som ger bast slutresultat och s& vidare. Det &r denna kunskap som
samlas i kravspecifikationen.

Det handlar om de specifika omraden dar en hogre grad av
kontroll &ar nodvandig. Till exempel far fabrikerna halla sig till vissa
utvalda varumarken for de material som ingar i monsterkorten. For
plateringen av halvaggen kravs 25 pm tjocklek pa kopparen, vilket
overskrider IPC class 2. Inga reparationer av ledare med avbrott till-
1&ts for att korten ska godkannas och det finns krav pa faktorer som
till exempel renlighet.

"NCAB:s fabriker vet varfor vi har
denna héga standard och varfor vi
gar bortom IPC.”

STEVE SHIPWAY, TECHNICAL MANAGER, NCAB GROUP UK

— Faktum ar att vi ocksa stéller tydliga kosmetiska krav pa monster-
korten. Har kortet mycket repor tyder det p& bristande noggrannhet
och omsorg under tillverkningsprocessen vilket skulle kunna paverka
tillforlitligheten, fortsatter Ryan Pellow.

FRIHET UNDER ANSVAR - OCH KONTROLL

Det ar inte alltid sa lattnavigerat nar man staller krav pa fabrikerna.
Till exempel kan det verka som en god idé att specificera ett exakt
material av ett exakt marke for att sakra tillracklig kontroll. Har kan
det dock, lite motsagelsefullt, vara sékrare att ntja sig med att ange
en IPC-standard (IPC 4101) samt ett antal godkénda varumarken.

Wendy Liu, Quality Manager och Jerry Zheng, Production Quality Engineer NCAB Group China utanfor Suntak, Jiangmen. Att ha egen personal och kompetens pa plats ute
péa fabrikerna &r viktigt for att kontrollera att specifikationerna uppfylls. Det gor att man ocksa kan hjalpa fabrikerna att utveckla verksamheten ifall det behovs.
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Anna Lothsson, Sustainability Manager pa NCAB Group, haller ett seminarium for kunder och medarbetare. Seminarier ar en del i vart arbete att sprida kunskap och underlatta
monsterkortsprocessen for vara kunder. Pa sidan www.ncabgroup.com/seminars/ finns en lista dver nagra av vara tillgangliga seminarier.

— Da far fabriken frihet att vélja det material som den ar mest
inkord pa att anvanda och som passar dess tillverkningsprocesser
bast. Tvingar man fabriken att anvanda ett enda specifikt val kan
det tvartom skapa problem da deras process inte blir lika tillforlitlig
som om de hade anvant samma material som de anvander dagli-
gen, forklarar Ryan Pellow.

Att ha egen personal och kompetens pé plats ute pa fabrikerna
ar ocksa viktigt for att kontrollera att specifikationerna uppfylls. Det
gOr att man ocksa kan hjélpa fabrikerna att utveckla verksamheten
ifall det behovs.

— NCAB:s fabriker vet varfor vi har denna htga standard och
varfor vi gar bortom IPC. Vi hjélper dem att leva upp till vara hogt

stéllda krav och de kan forbéttra sin tillverkningsformaga generellt.
Var modell blir en vinn-vinn-vinn-relation som vara kunder, fabri-
kerna och vi sjélva har nytta av, sager Steve Shipway.

— Precis som vi stravar efter att vara en partner for vara kunder,
till exempel genom att hjdlpa dem med konstruktionen av mons-
terkort, sa arbetar vi nédra fabrikerna for att hjalpa dem att forbéattra
deras erbjudande och tillforlitlighet, séger Ryan Pellow.

— Medan en fabrik kanske &r fokuserad pa en specifik teknik
har NCAB byggt upp en enorm kunskap som inbegriper néastan
alla typer av monsterkort. Vi ar beredda att dela med oss av denna
erfarenhet, till nytta for saval vara kunder som fabrikerna, avslutar
han.

"Vi tillverkar rékdetektorer, produkter
som faktiskt kan radda liv, och darfor
ar tillforlitligheten hos alla delar i pro-
dukten av hogsta vikt. Monsterkortet ar

var mest kritiska komponent.”
BALAZS CSUHANICS, SUPPLIER QUALITY ENGINEER, APOLLO

Apollo Fire Detectors Ltd tillverkar hogkvalitativa brand-
detektorer for kommersiella och industriella applikationer
och ar en kund till NCAB Group.
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HANS STAHL

Kunskap och erfarenhet
skapar tillforlitliga monsterkort

For att sékerstalla att slutprodukten fungerar som den ska, bade pa
kort och lang sikt, ar hog tillforlitlighet a och o!

Som Steve och Ryan namner sa har vi pa NCAB utvecklat var egen
kravspecifikation for monsterkort — ett steg for att kunna tillverka sa
tillforlitiga monsterkort som majligt. | de omréden dér vi anser att kra-
ven som stélls i IPC class 2 &r for laga (eller obefintliga) for att uppna
tillforlitlighet och kvalitet p& monsterkortet, har vi satt ribban hogre.

Vi delar gérna med oss av var kunskap och erfarenhet till vara

Las mer om tillforlitliga
maonsterkort.

a NCAB Group i sociala medier
mm Foratt fa de senaste nyheterna fran NCAB, folj oss
m pa Twitter, LinkedIn, YouTube och Facebook och las

Bli en av oss!
Vi letar allltid efter kompetenta medarbetare.
Ar du en duktig tekniker, Customer Support eller

Tidigare amnen vi belyst

kunder for att underlatta deras process. Vissa delar av kravspecifi-
kationen gar att se som film, vi haller seminarier om olika tekniska

omraden och vara design guidelines for olika monsterkortstyper gar

att ladda ned fran webben.

Lyfter vi blicken fran tekniken och ser till hela processen sa é&r till-
forlitligheten minst lika viktig har. Vara kunder ska kénna att vi ar en
tillforlitlig partner nar det galler helheten, fran offerter via radgivning

till logistikldsningar.

» NCAB Groups Monsterkortsspecifikation
» NCAB Group Design Guidelines
» NCAB Group PCB Specification film

var blogg dar vi fordjupar oss i monsterkortens mangsidiga varld!
» Twitter » LinkedIn » YouTube » Facebook » Blog

Key Account Manager, tveka inte att kontakta oss eller
skicka ditt CV till: career@ncabgroup.com

Las garna vara tidigare nyhetsbrev. Du hittar alla nyhetsbrev pa var webb: www.ncabgroup.com/newsroom/

» Elektronikindustrin i Europa
2019 03 18 | NYHETSBREV 1 2019

» Monsterkortsbranschen i USA
2018 12 14 | NYHETSBREV 4 2018

» Mer avancerade kort och

kortare produktlivscykler
2018 10 23 | NYHETSBREV 3 2018

Skriver vi om ratt amnen?

Vi letar standigt efter intressanta @mnen att fordjupa oss i. Har du
en tanke om vad du skulle vilja Idsa mer om eller synpunkter
kring det vi skrivit? Hor garna av dig till oss och beratta mer.

Mejla sanna.magnusson@ncabgroup.com

Redaktor SANNA MAGNUSSON sanna.magnusson@ncabgroup.com

» En battre framtid

2018 06 18 | NYHETSBREV 2 2018

» Factory management
2018 04 12 | NYHETSBREV 1 2018

» Mer elektronik pa mindre volym
2017 12 151 NYHETSBREV 4 2017
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